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ABSTRAK

PT. XYZ merupakan perusahaan yang bergerak dibidang manufaktur yang
memproduksi spare part otomotif,. Dari data perusahaan, dari bulan Januari 2022
sampai Oktober 2022 didapati bahwa rata- rata per bulan target produksi sebesar
305,492 pieces, produksi rata — rata 254,068 pieces capaian rata — rata produksi
masih dibawah standar yaitu sebesar 84%. Hal tersebut disebabkan banyaknya lost
time yaitu lamanya proses pencucian cetakan produk (mold) sebesar 38,782 menit
jika dipersentasekan sebesar 30%.Tujuan dari penelitian ini adalah untuk
menganalisis penyebab produksi tidak bisa mencapai target dan solusi
pemecahannya. Alternatif solusi adalah investasi untuk mesin pencucian cetakan
baru dimana mesin yang akan di investasikan akan mengubah proses pencucian
manual saat ini. Studi kelayakan investasi dilaksanakan untuk melihat apakah solusi
ini feasible dan menguntungkan. Hasilnya dari segi waktu menghemat proses
pencucian sebesar 67,17 menit / Cetakan produk. Dari segi proses menghilangkan
penggunaan mesin heater, bahan baku tambahan, poses membongkar dan
menyeting kembali akan dihilangkan, dan waktu menunggu cetakan produk (mold)
panas kembali akan dihilangkan. Studi kelayakan investasi menggunakan ekonomi
teknik NPV (Net Present Value), IRR (Internal Rate Of Return), ROI (Return on
Investment),dan Payback period dilakukan untuk gagasan perubahan. Dari analisis
NPV, IRR, ROI dan Payback Periode, investasi mesin baru pencucian cetakan

dianggap layak.

Kata kunci : Analisis Investasi, Biaya, Ekonomi Teknik
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